
 

  

Advanced Materials  
   

   

 Araldite
® 

 AW 116 + Hardener HV 953U  
  

Структурные Клея  

Двухкомпонентные эпоксидные клеевые пасты  
  

Основные свойства   

• Большое время использования в смеси 

• Хорошая устойчивость к статическим и динамическим нагрузкам 

• Предназначен для склеивания цветных металлов и сэндвич-панелей 
 

 

 
Описание   
 
Аралдит® АW 116 с Отвердителем 953U НV это многоцелевой двухкомпонентный клей, отверждаемый при 
комнатной температуре. Обладает длинным открытым временем, высокой прочностью и твердостью. 
Подходит для склеивания широкого спектра металлов: керамики, стекла, резины, твердых пластмасс и других 
материалов в общем использовании, подходит для производства сэндвич-панелей. 

 

 

Техническая информация  

   

 AW 116 HV 953U Смесь двух компонентов  

Цвет Бежевая паста Бледно-желтый Бежевый 

Удельная масса 1.05-1.15 0.9-1.0  - 

Вязкость (Ра*с) 15-35  20-35 -  

Время жизни в смеси 
(100 г при 25оС) 

-  -  90-120 минут  

 

Технологический процесс 
 

Предварительная обработка 

Прочность и долговечность клеевого соединения зависят от надлежащей обработки склеиваемых поверхностей. 

По крайней мере, склеиваемые поверхности должны быть очищены хорошим обезжиривающим средством, например, 

ацетоном или другими подходящими для обезжиривания веществами, чтобы удалить все следы масла, жира и грязи. 

Низкосортный спирт, бензин или разбавители краски никогда не должны использоваться. 

Самые сильные и прочные соединения получаются путем механической шлифовки или химического травления (“пик-

Линг”) обезжиренную поверхность. После шлифовки должна последовать вторая процедура обезжиривания 

  

Пропорции смешивания Частей по весу Частей по объему 

Araldite AW 116 100 100 

Hardener HV 953U 50 60  

Смола и отвердитель должны быть смешены до гомогеного состояния смеси. 
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Применение клея 

Смесь смола/отвердитель наносится шпателем на предварительно обработанные и сухие поверхности. 

Слой клея толщиной от 0,05 до 0,10 мм обычно даёт наилучшую прочность шва при сдвиге.  

Склеиваемые части (детали) должны быть собраны и зажаты, как только клей нанесен. Давление по всей зоне 

соединения будет обеспечивать оптимальное отверждение клея. 

Механическая обработка 

Специалисты фирмы разработали оборудование для дозирования, смешивания и нанесения клея, что упрощает 

использование клея. 

Мы будем рады проконсультировать клиентов по выбору оборудования для их конкретных нужд. 

Техническое обслуживание оборудования 

Все инструменты должны быть очищены горячей водой с мылом, прежде чем остатки клея успели отвердится. 

Удаление отвержденных остатков является сложной и трудоемкой операцией. 

Если растворители, такие как ацетон применяются для очистки, операторы должны принять соответствующие меры 

предосторожности: избегать контакта с кожей и глазами. 

 

Время отверждения 

Температура                    оС                10      23      40     60     100 

Время отверждения          часы           48     24       5       1        - 
                                            минуты       -         -        -         -        15 

LSS при 23оС                      N/mm2         5        9      24      27      30 

                                                  LSS = прочность на сдвиг 

Примечание – отверждение при температуре ниже 10°C вряд ли приведет к удовлетворительным результатам. 

 
 

Типичные свойства отверждения 
 
Если не указано иное, приведенные ниже показатели были определены путем испытания стандартных образцов по lap-

jointing 170х25х1,5 мм полосок из алюминиевого сплава. Площадь совмещения 12,5 х 25 мм в каждом случае. 

Цифры были определены с типичной партии продукции с использованием стандартных методов испытаний. Они служат 

исключительно как техническая информация и не являются спецификацией продукта. 
 
Средние значения прочности на сдвиг соединения металл-металл (по ISO 4587) 

Отверждение: 16 часов при 40°С и испытанных при температуре 23°C 

Предварительная обработка - пескоструйная обработка 
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Значения прочности на сдвиг в зависимости от температуры (ISO 4587) (типичные значения)  

Отверждение: 16 часов при 40°C 

 
 
Roller peel test (по ISO 4578)  

Отверждение: 16 часов при 40°C                                                         4,5 Н/мм  

Электролитической коррозии (DIN 53489)                                           AA/B 1,2 (4 дней при 40°C и 92% отн. влажности)  

 

Значения прочности на сдвиг против растворителей (типичные средние значения)  

Если не указано иное, LLS был определен после погружения на 30 дней при 23°C 
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Cure: 16 hour at 40°C 



 

 

 
Прочность на сдвиг по сравнению с тропической погодой 

(40/92, на DIN 50015; типичные средние значения) 

Отверждение: 16 часов при 40°С, испытание при 23°С 

 
 

Испытания на «усталость» (lap joints) (DIN 53285) 

Отверждение: 16 часов при 40°С; тест на 95 Гц 

30% статической нагрузки                                           105-106 циклов 

20% от статической нагрузки                                      106-107 циклов  

 

 

Модуль сдвига (DIN 53445) 

Отверждение: 16 часов при 40°C 

0°С - 2GPa 

25°С - 1.1 GPa 

50°С - 0.1 GPa 

75°С – 3MPа 

100°С - 2 МPа 

 

Хранение    Araldite
® 

AW 116 и Hardener HV 953U может храниться до 6 лет при комнатной температуре 
при условии, что компоненты хранятся в герметичных контейнерах. Срок годности указан на 
этикетке. 
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МЕРЫ ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ ПРИ ИСПОЛЬЗОВАНИИ  

Внимание!  Наши продукты, как правило, совершенно безвредны для обработки при условии соблюдения определенных мер предосторожности, 

обычно принятых при работе с химическими веществами. Неотвержденные материалы не должны, например, быть в контакте с продуктами питания или 
пищевой посудой, должны быть приняты все меры для предотвращения контакта неотвержденных материалов с кожей, так как это может оказать влияние 
на людей с особенно чувствительной кожей. Ношение непроницаемых резиновых или пластиковых перчаток, как правило, необходимо; как и 

использование средства защиты глаз. Кожа должна быть тщательно очищена в конце каждого рабочего периода путем промывки теплой водой с мылом. 
Использование растворителей следует избегать. Одноразовые бумажные - нетканные полотенца - должны быть использованы для сухой кожи. 
Рекомендуется надлежащая вентиляция рабочей зоны. Эти меры описаны более подробно в паспортах безопасности отдельных продуктов, где указанна 
более полная информация.     
  
Huntsman Advanced Materials гарантирует, что его продукция соответствует техническим требованиям, согласованным с потребителем. Указанные данные 

анализируются на регулярной основе. Данные, которые описаны в данном документе как "типичные" или "ориентировочные" не анализируются на 

регулярной основе и предоставляется исключительно в информационных целях. Данные значения не являются гарантированными.  
Изготовление материалов является предметом патентов и заявок на патенты; права на использование запатентованных процессов не подразумеваются 

данной публикацией. Вся информация и рекомендации, содержащиеся в данной публикации, приведены в меру знаний Huntsman Advanced Materials, 

информация и данные, является точными на дату публикации, данная информация не может рассматриваться в качестве гарантий, явных или 

подразумеваемых, включая, но не ограничиваясь, товарного состояния или пригодности для конкретной цели. Во всех случаях, ответственностью 

пользователя является определение применимости такой информации и рекомендаций и пригодность любого продукта для Ваших конкретных целей.  

Поведение продуктов, упомянутых в данной публикации в производственных процессах и их пригодность для любого заданного конечного использования 

зависит от разных условий, таких как химической совместимости, температуры и других переменных, которые не известны Huntsman Advanced Materials.  
Ответственностью пользователя, является оценка производства, обстоятельств и конечного продукта в реальных конечного использования и требований.  
Продукты могут быть токсичными и требовать специальных мер предосторожности в обращении. Пользователь должен получить паспорта безопасности от 

Huntsman Advanced Materials, содержащие подробную информацию о токсичности, транспортировки, обработки и хранении, и должн соблюдать все 

применимые стандарты безопасности и экологии.  
Опасность, токсичность и поведение продуктов могут отличаться при использовании других материалов и зависят от производственных обстоятельств или 

других процессов. Все возможные опасности, токсичность и поведение продуктов должны быть доведены до обработчика, покупателя и конечного 

пользователя. 

За исключением случаев, когда оговорено иное, продажа продукции упомянутой в данном описании, может быть общими условиями продажи Егерь 

современных материалов LLC или ее аффилированных компаний, включая, без ограничения, Huntsman Advanced Materials (Europe) BVBA, Huntsman 

Advanced Materials Americas Inc., Huntsman Advanced Materials (UAE) FZE, Huntsman Advanced Materials (Guangdong) Company Limited, and Huntsman Advanced 

Materials (Hong Kong) Ltd.  

Huntsman Advanced Materials является международным подразделением корпорации huntsman. Huntsman Advanced Materials торгует через дочернии 

компании huntsman в разных странах, включая, но не ограничиваясь Huntsman Advanced Materials LLC в USA и Huntsman Advanced Materials (Europe) BVBA в  

Europe.  
     Copyright © 2008 Huntsman Corporation or an affiliate thereof. All rights reserved.  

  
 

  

 

 

 
Huntsman Advanced Materials  
(Switzerland) GmbH  
Klybeckstrasse 200  
CH - 4057 Basel  
Switzerland  
 
Tel: +41 (0)61 966 33 33  
 
www.huntsman.com/advanced_materials  
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